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Tipo de adhesivo Adhesivo PVAc.

Ventajas del producto - Presenta un rapido desarrollo de la resistencia utilizando prensas

frias, con temperatura o de alta frecuencia

Produce adhesiones fuertes resistentes a la temperatura y al agua

-~ Cumple los requisitos del grupo D3 de la norma EN 204, como
adhesivo monocomponente (ift Rosenheim)

Aplicaciones usuales Especialmente indicada para encolado de laminados y chapa de
madera en prensas de ciclo corto y encolados por alta frecuencia.

Sustratos adecuados Madera y materiales derivados de la madera.

Propiedades tipicas

Propiedad Valor

Color Blanco

pH 3.5

Temperatura minima de formacion de pelicula 5oC

Contenido de solidos 40 +/- 1%

Densidad 1.07 +/- 0.05
Viscosidad (Brookfield RVT, Sp5, 20 rpm, a 20°C) aprox. 20 000 mPa.s
ida util 9 meses
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Instrucciones de Las partes a pegar deben estar limpias y exentas de grasas.
aplicacion Aplicar una pelicula fina y uniforme sélo en una de las superficies a
pegar.

Juntar las partes y comprimirlas dentro del tiempo abierto del
adhesivo hasta que se desarrolle una adhesion inicial suficiente.
Aplicar la maxima presion de modo que el contacto de las superficies
a pegar sea lo mas eficaz posible.

Los tiempos abierto y de secado dependen bastante de las
condiciones de trabajo, especialmente la temperatura y la humedad
de la madera, calidad de la madera, cantidad de adhesivo aplicado,
etc. Los valores que se indican a continuacién deben considerarse
orientadores.

Condiciones de trabajo deseables:

- Temperatura ambiente, del material y del adhesivo: 18 — 20°C
— Humedad de la madera: 8 - 10%

- Humedad relativa del aire: 40 — 60%

Distribucion del adhesivo:

- Montajes: 160 -180 g/m2
- Revestimientos de superficie: 70 — 140 g/m2

Tiempo abierto a 150 g/m2: 9 — 10 minutos
Presion de trabajo: 1 — 8 Kg/cm2

Tiempo de prensado minimo:
- Montajes: 8 — 15 minutos
— Colado en prensas de ciclo corto a 70°C: 1 minuto/cm de

espesor.
— Alta frecuencia: a partir de 1 minuto
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Instrucciones de limpieza Limpiar los residuos de adhesivo de las maquinas y utensilios con
agua antes de que el adhesivo se seque.

Envase tipico Solicite la informacidon sobre las opciones de envases disponibles.
Condiciones de Almacenar en envase original bien cerrado, en un lugar limpio y seco
almacenamiento amas de +5°C y menos de +35°C.

Consejos de eliminacion Consulte las instrucciones de eliminacion en la Ficha de Datos de

Seguridad (FDS).

Consejos de seguridad Consulte los consejos de seguridad en la Ficha de Datos de
Seguridad (FDS).

Our Focus is Clear. Perfecting Adhesives. A=
==
IMPORTANTE: La informacion, especificaciones, procodimientos y recomendaciones de este folleie (1a "informacion”) se basan en nuesira experiencia y la -_— .
consideramas cierta, No se olrece ninguna garantia ni aseveracion de la exactilud o inlegridad de la informacién ni que ¢ uso del produclo pueda evilar daftos o
perjuicics ni dar los resultados deseados. Es responsabilidad exclusiva del comprador comprobar y determinar |a adecuacion del producto para el uso previsio. H B F I I
Las pruebas deban repetirse si los materiales o las condiciones cambian de cualquier forma. Mingln empleado, distribuidor ni agente esld aulorizado a cambiar n n u er

eslos datos ni a ofrecer una garantia de rendimienio.

NOTA PARA LOS USUARIOS: al solicitas/recibir @l producto, usted acepta las Congiciones Generales de Vena de HLB. Fuller vigentes en Su region. Lo rogamos H.B. Fuller Company
solicile una copla de este documento si no la ha recibido va. Estas Condiclones Generales de Vienta conbienen cliusulas de exencibn de responsabilidad sobre

garantias implicitas {incluyendo, pero no limitadas a, la exencibn de responsabiidad sobre la adecuacion del producto a un fin delerminado) y imilaciones de la info-europe @hbtuller.com
responsabilidad. Se rechanzan fodos los demas lérminos. En cualquier caso, |a responsabilidad tolal agregada de H.B. Fuller sobre cualguier reclamacion o serie = =

de reclamaciones comd consecuencia del contrato, agravio (incluyendo la negligencia), incumplimienio de obligacion legal, falsedad, responsabiidad objetiva o de www.hbfuller.com/
cualquier olra naturaleza, se limita a la sustitucion de los productos afectados o al reembolso del importe del precio de venta de los mismos. H.B. Fuller no sera eimealcontact-us

responsable de dafios por lucro cesante, pérdida de margen comerdial, pérdida de contratos, interrupcion del negocio, pérdida de fondo de comarcio o cualquier
ofra pérdida indirecta 0 emargente derivada de, o relacionada con, al sumanisiro del producto.

MNinguna de las disposiciones dil presente contrato excluird o limilard la responsabiidad de H.B. Fuller por fraude, imprudancia temerana, lallecimiento o danos
personales debidos 8 una negligencia o incurmplimiento de cualquier Krming implicio obligalono,
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